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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
Производственная практика

1.1. Область применения программы
Настоящая рабочая программа производственной практики разработана в СПб 

ПОУ “Обуховское училище № 4” в соответствии с профессиональным стандартом 
«Сварщик» утвержденным приказом Минтруда России от 01 декабря 2015 г. рег № 14 и требо
ваниями ЕКТС с учетом особенностей режима содержания осужденных к лише
нию свободы.

Программа предусматривает получение профессионального образования в условиях испол
нения наказания учащимися в возрасте от 18 лет.

Программа может быть использована для обучающихся -  ВИЧ инфицированных, а также 
больных туберкулезом в скрытой форме.

Организация учебного процесса по данной программе регламентируется условиями содер
жания в исправительных учреждениях общего и строгого режимов содержания.
При разработке программы учтены требования ст.80 “Организация предоставления образования 
лицам, осужденным к лишению свободы, к принудительным работам, подозреваемым и обвиня
емым, содержащимся под стражей” ФЗ № 273 “Об образовании в РФ ” и Приказа № 59 МинЮста 
от 24.03.2020 «Об утверждении Порядка организации профессионального обучения и среднего 
профессионального образования лиц, осужденных к лишению свободы и отбывающих наказание 
в учреждениях уголовно-исполнительной системы Российской Федерации".

1.2. Количество часов на освоение программы производственной практики:

Всего часов занятий 216
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2 СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

УП РАЗДЕЛЫ ТЕМЫ
час

id название
ИТ

ОГ
О

id название

ча
с

id название

О| _о1S ау
ди

т
ла

б-
пр

ак
т

за
че

ты ПРОГРАММА 2022-2023

1Учебная практика 396 р.1 Подготовка метал
ла к сварке

42

—
=
Г

 
О Подготовка металла к 

сварке
42 6 Безопасность труда, пожарная и электробезопасность в сварочной мастер

ской. Организация труда слесаря.

6 Правка металла.

6 Гибка металла.

6 Разметка металла.

6 Рубка металла.

6 Механическая резка металла.

6 Опиливание металла.

р.2 Электросварочное 
оборудование и 
технологические

66 т.01 Электросварочное 
оборудование и техно
логические приёмы

66 6 Виды электросварочного оборудования.

6 Правила подготовки к работе электросварочного оборудования.

приёмы сборки сборки изделий под 6 Безопасная эксплуатация электросварочного оборудования.
изделий под сварку сварку 6 Характерные неисправности электросварочного оборудования.

6 Правила технического обслуживания электросварочного оборудования.

6 Установочные элементы. Зажимные элементы ручные.

6 Зажимные элементы механизированные.

6 Переносные сборочные приспособления.

6 Сборочные кондукторы, стенды и установки.

6 Правила наложения прихваток

6 Проверка точности сборки.

р.3 Сварка и резка де
талей из различных 
сталей, цветных 
металлов и их

66

---
---

-=
Г

О Техника и технология 
электросварки

66 6 Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Техно
логические приёмы ручной дуговой сварки деталей различной сложности . 
Чтение чертежей.

6 Технологические приёмы ручной дуговой сварки чугуна.

сплавов, чугунов во 6 Технологические приёмы ручной дуговой сварки цветных металлов и 
сплавов.



всех простран
ственных положе
ниях

р.4

р.5

р.6

Технология элек
тродуговой сварки

42 |т.01 Технология электроду- 
■овой сварки

42

Наплавка дефектов 
под механическую 
обработку и проб
ное давление

42 |т.01 Наплавка дефектов 
под механическую 
обработку и пробное 
давление

42

Технология элек- 66 т.01 Технология электроду- 66

6 Технология сварки хорошо и удовлетворительно сваривающейся стали.

6 Технология сварки ограниченно и плохо сваривающейся стали.

6 Режим при ручной дуговой сварке корня шва стыкового соединения снизу 
вверх и сверху вниз покрытым электродом.

6 Режим ручной дуговой сварки угловых швов в нижнем положении.

6 Режим ручной дуговой сварки вертикальных угловых швов.

6 Режим ручной дуговой сварки полупотолочных швов.

6 Режим ручной дуговой сварки потолочных швов.

6 Ручное электродуговое строгание разной сложности деталей из различных 
металлов и их сплавов

6 Технологические приёмы электродуговой сварки деталей, узлов. Чтение чер
тежей. .

6 Технологические приёмы электродуговой сварки конструкций различной 
сложности. Чтение чертежей.

6 Технологические приёмы электродуговой сварки трубопроводов различной 
сложности из конструкционных и углеродистых сталей во всех простран
ственных положениях.

6 Технологические приёмы электродуговой сварки чугуна.

6 Технологические приёмы электродуговой сварки цветных металлов и спла
вов.

6 Ручная электродуговая прямолинейная резка деталей разной сложности из 
сталей обыкновенного качества по разметке.

6 Ручная электродуговая фигурная резка деталей разной сложности из раз
личных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке.

6 Наплавка твёрдыми сплавами простых деталей.

6 Наплавка твёрдыми сплавами в защитных газе деталей и узлов средней 
сложности

6 Устранение дефектов в крупных чугунных отливках под механическую 
обработку и пробное давление.

6 Устранение дефектов в алюминиевых отливках под механическую обработку 
и пробное давление.

6 Удаление наплавкой дефектов в узлах, механизмах и отливках различной 
сложности.

6 Наплавка нагретых баллонов и труб.

6 Наплавка раковин и трещин в деталях, узлах и отливках различной слож
ности .

6 Технология дуговой наплавки простых деталей
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P-7

гродуговой наплав
ки

■овой наплавки

Дефекты и способы 
испытания сварных 
швов

72 =Г О Дефекты и способы 
испытания сварных 
швов

ИТОГО 396 ИТОГО 396



6 Т ехнология дуговой  н аплавки  твёрды м и  сплавам и  п росты х  деталей .

6 Т ехнология дуговой  нап лавки  твёрды м и  сплавам и  деталей  и узлов  средней 
сл о ж н о сти .

6 Т ехнология дуговой  н аплавки  н агреты х  баллонов и труб .

6 Т ехнология удален и я нап лавкой  деф ектов п росты х  узлов и м еханизм ов

6 Т ехнология удален и я н аплавкой  деф ектов в у злах  и м ехан и зм ах  различной  слож 
ности.

6 Т ехнология удален и я нап лавкой  деф ектов в круп н ы х чугун н ы х  о тли вках  п од  м е
ханическую  об раб отку  и пробное давление

6 Т ехнология дуговой  н аплавки  раковин  и трещ ин в детал ях  и  у зл ах  раз
личной слож н ости .

6 Т ехнология удален и я нап лавкой  деф ектов в кон струкц и ях  разли чн ой  слож 
ности .

6 Т ехнология дуговой  наплавки  раковин  и трещ и н  в детал ях , у зл ах  разли ч
ной слож н ости .

6 Т ехнология проведени я техн и ческого  обслуж и ван и я наплавочного  оборудования.

72 6 И нструктаж  по организации  рабочего  м еста и безопасности  тр у д а . Зачистка 
ш вов п осле сварки .

6 К лассиф икация деф ектов и м етодов кон троля.

6 Д ефекты  подготовки  и сборки  деталей  под сварку .

6 Д ефекты  ф орм ы  ш вов и сварн ы х  соед ин ен и й .

6 Внеш ний осм отр и изм ерен и я свар н ы х  ш вов .

6 Р адиационны е м етоды  к о н тр о л я . А кустические м етоды  к о н тр о л я .

6 М агнитны е и вихретоковы е м етоды  контроля

6 К онтроль п роникаю щ им и в ещ еств ам и .

6 М еханические и спы тания кон трольн ы х  образц ов .

6 М еталлограф ические исследован и я м и кроструктуры  и м акрош лиф ов.

6 С пособы  ум ен ьш ен и я и предупреж дения деф орм ац и й  при сварке .

6 Горячая п равка сварн ы х  ко н струкц и й .

396 396 0 396 О
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ СПЕЦИАЛЬНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
Технология сварочных работ

1.1. Область применения программы
Программа специальной дисциплины является обязательной частью профессионального 

учебного цикла программы профессионального образования, реализующей профессиональный 
стандартом «Сварщик» утвержденным приказом Минтруда России от 01 декабря 2015 г. рег № 
14 и требованиями ЕКТС с учетом особенностей режима содержания осужденных 
к лишению свободы.

Программа предусматривает получение профессионального образования в условиях испол
нения наказания учащимися в возрасте от 18 лет.

Программа может быть использована для обучающихся -  ВИЧ инфицированных, а также 
больных туберкулезом в скрытой форме.

Организация учебного процесса по данной программе регламентируется условиями содер
жания в исправительных учреждениях общего и строгого режимов содержания.
При разработке программы учтены требования ст.80 “Организация предоставления образования 
лицам, осужденным к лишению свободы, к принудительным работам, подозреваемым и обвиня
емым, содержащимся под стражей” ФЗ № 273 “Об образовании в РФ ” и Приказа № 59 МинЮста 
от 24.03.2020 «Об утверждении Порядка организации профессионального обучения и среднего 
профессионального образования лиц, осужденных к лишению свободы и отбывающих наказание 
в учреждениях уголовно-исполнительной системы Российской Федерации".

1.2. Количество часов на освоение программы специальной дисциплины:

Всего часов занятий 342

В том числе:
Аудиторных 340

Промежуточная и итоговая аттестация 2
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2. СОДЕРЖАНИЕ СПЕЦИАЛЬНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Технология сварочных работ

СП РАЗДЕЛЫ ТЕМЫ
час

id название игот id название игот id название

вс
ег

о

ау
ди

т

ла
б-

пр
ак

т

за
че

ты ПРОГРАММА 2022-2023

01 Технология сва
рочных работ

276 р.1 Подготовка ме
талла к сварке

42 т.1 Общие сведения о 
сварочных работах

20 2 История развития сварочного производства.

2 Роль отечественной науки в развитии и совершенствовании электро-
сварки.

2 Правовые основы охраны труда в РФ.

2 Права и обязанности работника в области охраны труда.

2 Преимущества электросварки перед другими видами соединений.

2 Система ПТУ в нашей стране.

2 Безопасные условия труда и противопожарные мероприятия.

2 Гигиена, производственная санитария, профилактика травматизма, 
заболеваний.

2 Слесарное дело. Научная организация труда и организации рабочего 
места слесаря.

2 Квалификационная характеристика электросварщика 2, 3 и 4 разряда.

т.2 Правила подготовки 
изделий под сварку.

22 2 Правила подготовки сварочных материалов.

2 Выбор режущего и измерительного инструмента. Требования к выбору 
режимов обработки.

2 Очистка проката.

2 Плоскостная разметка.

2 Рубка металла.

2 Правка и рихтовка металла (холодным способом).

2 Гибка металла. Гибка труб.

2 Резка металла.

2 Опиливание металла.

2 Подготовка кромок..



2 Последовательость сборки, контроль качества.

р.2 Промежуточная
аттестация

2 т.1 Промежуточная атте
стация

2 2 Д иф ф еренцированны й зачет

р.з Технологические  
приёмы сборки  
изделий под 
сварку

50 т.1 Виды и назначение
сборочно-сварочных
приспособлений

10 2 Виды сброчно-сварочных приспособлений

2 Н азначение сборочно-сварочных приспособлений

2 Сборка заготовок в установочных и заж имны х элем ентах

2 Сборка заготовок в пижимных и стяжных элем ентах

2 Сборка заготовок в кондукторах, проверка точности сборки.

т.2 Виды сварных швов и 
соединений , их обо
значения на чертежах

24 2 Конструктивны е элем енты  сварных соединений . Н еразъёмны е соеди 
нения.

2 О бозначения сварных швов.Виды соединений.

2 Стыковые, угловы е сварны е соединения.

2 Тавровы е, нахлёсточные и торцовы е сварны е соединения.

2 Классификация по виду сварных швов и располож ению  в пространстве.

2 Классификация сварных швов по конфигурации и по протяж ённости.

2 Классификация сварных швов по виду сварки и по способу удерж ания  
расплавленного м еталла.

2 Структура условного обозначения сварных швов.

2 Вспом огательны е знаки для обозначения сварных швов.

2 Формы разделки кромок стыковых, угловых. тавровых, нахлёсточных  
соединений .

2 Н алож ение прихваток в острых углах, резких переходах, на окруж но
стях с малым радиусом.

2 Н алож ение прихваток на стыковые соединения длинны х листов и 
длинны х тавровых соединений.

т.3 Сборка изделий под 
сварку

8 2 Сборка соединений под сварку и требования к ней.

2 Сварка в нижнем и наклонном положениях

2 Сварка горизонтальных, вертикальных, полупотолочных, потолочных 
швов.

2 Н анесение прихваток при сборке под сварку.

т.4 Типы сварных кон
струкций

8 2 Реш етчаты е конструкции

2 Коробчатые конструкции

2 Трубны е конструкции

2 Порядок наложения сварных швов в конструкциях.
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р.4 Промежуточная
аттестация

2 т.1 Промежуточная атте
стация 2 2 Д иф ф еренцированны й зачет

р.5 О борудование, 
техника и техно
логия электро
сварки

66 т.1 Устройство, обслуж и
вание электросва
рочных и плазм оре
зательны х маш ин, 
автоматов, плазм от
ронов и источников  
питания.

24 2 Виды электросварочны х постов, защ итны е щитки и м аски, одеж да  
сварщ ика и дополнительны й инструмент. Защ ита окружающих.

2 Требования к источникам питания..

2 Внешняя характеристика источника питания (ВАХ источника питания и 
сварочной дуги).

2 Режим работы источников питания. Классификация и обозначение  
источников питания.

2 Сварочные трансф орматоры .

2 Сварочные выпрямители.

2 Сварочные преобразователи. Классификация и обозначение источни
ков питания.

2 Сварочные агрегаты . Вспомогательны е устройства для источников пи
тания.

2 Сварочные инверторы.

2 Блок снижения напряжения холостого хода.

2 Реостат балластны й . Электрододерж атели.

2 Сварочные провода (кабели) и обслуж ивание сварочных источников  
питания.

т.2 Свойства и назначе
ние сварочных м ате
риалов, правила их 
выбора, марки и ти 
пы электродов.

14 2 Общ ие сведения. Классификация электродов.

2 Нагрев и расплавление электрода

2 Свойства электродов (покрытия электродов).

2 Электроды  для сварки углеродисты х и низколегированны х, тепло
устойчивых сталей.

2 Электроды  для сварки коррозионностойких, жаростойких и жаропроч
ных сталей и сплавов.

2 Электроды  для сварки чугуна. Электроды  для сварки цветных м етал
лов.

2 Сварочные флюсы. Защ итны е газы.

т.3 Технология сварки 
углеродисты х, леги 
рованных сталей и 
цветных металлов

28 2 Общ ие приёмы дуговой сварки.

2 Классификация и основны е разновидности сварки и резки.

2 Технологические характеристики сварочной дуги

2 Режим сварки.

2 Техника выполнения ручной дуговой сварки.
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2 Плавоение и перенос м еталла в дуге. Силы, участвую щ ие в образова
нии и переносе электродного м атериала.

2 Понятие о свариваемости. М етоды  оценки свариваемости металлов.

2 Технология сварки углеродисты х и легированны х сталей.

2 Технология сварки цветных металлов.

2 Технология сварки чугуна.

2 О сновны е реакции в зоне сварки. Влияние различных элем ентов на 
свойства наплавленного м еталла.

2 Сварка листовоо м атериала, сварки труб.

2 О собенности  технологии сварки углеродисты х конструкционных ста
лей, низколегированны х и вы соколегированны х сталей.

2 Ручная дуговая сварка оцинкованного металла.

р.6 Промежуточная
аттестация

2 т.1 Промежуточная атте
стация 2 2 Д иф ф еренцированны й зачет

р.7 Технология
наплавки

32 т.1 М атериалы  применя
емы е для наплавки. 12

2 Электроды  для наплавки углеродисты х и низколегированны х кон
струкционных сталей с временным сопротивлением  разрыву до 600  
М па (У).

2 Электроды  для наплавки легированны х конструкционных сталей с 
временны м сопротивлением  разрыву свыше 600 Мпа (Л).

2 Электроды  для наплавки легированны х теплоустойчивы х сталей (Т).

2 Электроды  для наплавки высоколегированных сталей с особыми свой
ствами (В).

2 Электроды  для наплавки поверхностных слоёв с особыми свойствами  
(Н).

2 Наплавочная стальная проволока. Порошки для наплавки.

т.2 Технология наплавки  
твёрды ми сплавами 4 2 Ручная электродуговая наплавка твёрды м и сплавами.

2 Технология наплавки м ногоэлектродной проволокой твёрды х сплавов.

т.3 Техника удаления  
наплавкой деф ектов  
в деталях, узлах, ме-

12 2 Техника удаления наплавкой деф ектов строительны х маш ин.

2 Техника удаления наплавкой деф ектов дорож ны х маш ин.

ханизм ах и отливках 
различной сложно-

2 Конструктивно-ремонтно-технологический классификатор удаления  
наплавкой деф ектов.

сти. 2 Техника удаления наплавкой деф ектов вертикального вала экскавато
ра.

2 Техника удаления наплавкой деф ектов натяжных колёс тракторов.

2 Техника удаления наплавкой деф ектов ходовых строительны х колёс 
баш енны х и мостовых кранов.
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т.4 Режимы наплавки 4 2 Режимы ручной электродуговой наплавки.

2 Режимы полуавтоматической наплавки твёрды ми сплавами.

р.8 Промежуточная
аттестация

2 т.1 2 2 Д иф ф еренцированны й зачет

р.9 Технология д у 
говой наплавки  
деталей

28 т.1 Общ ие сведения о 
наплавке

10 2 Технология ручной дуговой наплавки деталей.

2 Технология м ногоэлектродной наплавки деталей.

2 Технология наплавки деталей  ленточны м электродом .

2 Технология электрош лаковой наплавки деталей .

2 Технология дуговой наплавки деталей  в защ итны х газах и порош ко
выми проволоками

т.2 Наплавка цветных 
металлов 4 2 Наплавка алю миния, м еди, никеля и их сплавов плавящимся электро

дом .
2 Наплавка титана плавящимя электродом ..

т.3 Наплавка твёрды ми  
сплавами

10 2 Электроды  для износостойкой наплавки и ремонта деталей.

2 Наплавка зубьев ковшей тверды ми сплавами.

2 Наплавка плугов твёрды ми сплавами.

2 Наплавка ножей гильотины твёрды ми сплавами.

2 Наплавка клапанов запорной аппаратуры твёрды м и сплавами.

т.4 Режимы наплавки 4 2 Наплавка чугуна без подогрева.

2 Наплавка чугуна с подогревом.

р.10 Промежуточная
аттестация

2 т.1 Промежуточная атте
стация 2 2 Д иф ф еренцированны й зачет

р.11 Дефекты и спо
собы испытания 
сварных швов

46 т.1 Общая систем а кон
троля

10 2 Предварительны й контроль свариваемого м атериала

2 Последую щ ий контроль свариваемого м атериала

2 М етоды  контроля сварных швов

2 Техника безопасности  при контрольных испытаниях сварных швов

2 О сновны е внеш ние и внутренние деф екты . Причины образования

т.2 Виды контроля каче
ства сварных соеди 
нений

16 2 М етоды  неразруш аю щ его контроля. Общ ие положения

2 Радиационны й контроль

2 Акустический контроль

2 М агнитны й контроль

2 Течеискание

2 Капиллярный контроль

10



2 М етоды  механических испы таний.О бщ ие положения

2 Правила отбора проб, заготовок и образцов.

т.3 Дефекты  в сварных 12 2 Классификация и обозначения.
соединениях 2 Трещ ины , поры.

2 Усадочны е раковины, непровар.

2 .Н есплавление, слипание.

2 М еталлические включения. Неметаллические включения.

2 Подрез, прожог, кратер, наплыв.

т.4 Дефекты  в сваривае
мом м еталле, влия- 8 2 Общ ие положения. Газовая раковина. Газовая пористость. Газовые  

пузыри (пузырьки).
ющие на качество  
сварных соединений

2 Усадочная раковина, рыхлость, нем еталлические включения.

2 Инородны е включения, трещ ины , волосовины, скворечники, надрывы.

2 Порядок устранения сварочных деф ектов

р.12 Итоговая аттеста
ция

2 т.1 Итоговая аттестация 2 2 Д иф ф еренцированны й зачет

ИТОГО 276 ИТОГО 276 276 276 264 0 12
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
Учебная практика

1.1. Область применения программы
Настоящая рабочая программа учебной практики разработана в СПб ПОУ 

“Обуховское училище № 4” в соответствии с профессиональным стандартом «Сварщик» 
утвержденным приказом Минтруда России от 01 декабря 2015 г. рег № 14 и требованиями 
ЕКТС с учетом особенностей режима содержания осужденных к лишению свобо
ды.

Программа предусматривает получение профессионального образования в условиях испол
нения наказания учащимися в возрасте от 18 лет.

Программа может быть использована для обучающихся -  ВИЧ инфицированных, а также 
больных туберкулезом в скрытой форме.

Организация учебного процесса по данной программе регламентируется условиями содер
жания в исправительных учреждениях общего и строгого режимов содержания.
При разработке программы учтены требования ст.80 “Организация предоставления образования 
лицам, осужденным к лишению свободы, к принудительным работам, подозреваемым и обвиня
емым, содержащимся под стражей” ФЗ № 273 “Об образовании в РФ ” и Приказа № 59 МинЮста 
от 24.03.2020 «Об утверждении Порядка организации профессионального обучения и среднего 
профессионального образования лиц, осужденных к лишению свободы и отбывающих наказание 
в учреждениях уголовно-исполнительной системы Российской Федерации".

1.2. Количество часов на освоение программы учебной практики:

Всего часов занятий 396
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2 СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

УП РАЗДЕЛЫ ТЕМЫ
час

id название
ИТ

ОГ
О

id название

ча
с

id название

О| _о1S ау
ди

т
ла

б-
пр

ак
т

за
че

ты ПРОГРАММА 2022-2023

1Учебная практика 396 р.1 Подготовка метал
ла к сварке

42

—
=
Г

 
О Подготовка металла к 

сварке
42 6 Безопасность труда, пожарная и электробезопасность в сварочной мастер

ской. Организация труда слесаря.

6 Правка металла.

6 Гибка металла.

6 Разметка металла.

6 Рубка металла.

6 Механическая резка металла.

6 Опиливание металла.

р.2 Электросварочное 
оборудование и 
технологические

66 т.01 Электросварочное 
оборудование и техно
логические приёмы

66 6 Виды электросварочного оборудования.

6 Правила подготовки к работе электросварочного оборудования.

приёмы сборки сборки изделий под 6 Безопасная эксплуатация электросварочного оборудования.
изделий под сварку сварку 6 Характерные неисправности электросварочного оборудования.

6 Правила технического обслуживания электросварочного оборудования.

6 Установочные элементы. Зажимные элементы ручные.

6 Зажимные элементы механизированные.

6 Переносные сборочные приспособления.

6 Сборочные кондукторы, стенды и установки.

6 Правила наложения прихваток

6 Проверка точности сборки.

р.3 Сварка и резка де
талей из различных 
сталей, цветных 
металлов и их

66

---
---

-=
Г

О Техника и технология 
электросварки

66 6 Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Техно
логические приёмы ручной дуговой сварки деталей различной сложности . 
Чтение чертежей.

6 Технологические приёмы ручной дуговой сварки чугуна.

сплавов, чугунов во 6 Технологические приёмы ручной дуговой сварки цветных металлов и 
сплавов.



всех простран
ственных положе
ниях

р.4

р.5

р.6

Технология элек
тродуговой сварки

42 |т.01 Технология электроду- 
■овой сварки

42

Наплавка дефектов 
под механическую 
обработку и проб
ное давление

42 |т.01 Наплавка дефектов 
под механическую 
обработку и пробное 
давление

42

Технология элек- 66 т.01 Технология электроду- 66

6 Технология сварки хорошо и удовлетворительно сваривающейся стали.

6 Технология сварки ограниченно и плохо сваривающейся стали.

6 Режим при ручной дуговой сварке корня шва стыкового соединения снизу 
вверх и сверху вниз покрытым электродом.

6 Режим ручной дуговой сварки угловых швов в нижнем положении.

6 Режим ручной дуговой сварки вертикальных угловых швов.

6 Режим ручной дуговой сварки полупотолочных швов.

6 Режим ручной дуговой сварки потолочных швов.

6 Ручное электродуговое строгание разной сложности деталей из различных 
металлов и их сплавов

6 Технологические приёмы электродуговой сварки деталей, узлов. Чтение чер
тежей. .

6 Технологические приёмы электродуговой сварки конструкций различной 
сложности. Чтение чертежей.

6 Технологические приёмы электродуговой сварки трубопроводов различной 
сложности из конструкционных и углеродистых сталей во всех простран
ственных положениях.

6 Технологические приёмы электродуговой сварки чугуна.

6 Технологические приёмы электродуговой сварки цветных металлов и спла
вов.

6 Ручная электродуговая прямолинейная резка деталей разной сложности из 
сталей обыкновенного качества по разметке.

6 Ручная электродуговая фигурная резка деталей разной сложности из раз
личных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке.

6 Наплавка твёрдыми сплавами простых деталей.

6 Наплавка твёрдыми сплавами в защитных газе деталей и узлов средней 
сложности

6 Устранение дефектов в крупных чугунных отливках под механическую 
обработку и пробное давление.

6 Устранение дефектов в алюминиевых отливках под механическую обработку 
и пробное давление.

6 Удаление наплавкой дефектов в узлах, механизмах и отливках различной 
сложности.

6 Наплавка нагретых баллонов и труб.

6 Наплавка раковин и трещин в деталях, узлах и отливках различной слож
ности .

6 Технология дуговой наплавки простых деталей

6



P-7

гродуговой наплав
ки

■овой наплавки

Дефекты и способы 
испытания сварных 
швов

72 =Г О Дефекты и способы 
испытания сварных 
швов

ИТОГО 396 ИТОГО 396



6 Т ехнология дуговой  н аплавки  твёрды м и  сплавам и  п росты х  деталей .

6 Т ехнология дуговой  нап лавки  твёрды м и  сплавам и  деталей  и узлов  средней 
сл о ж н о сти .

6 Т ехнология дуговой  н аплавки  н агреты х  баллонов и труб .

6 Т ехнология удален и я нап лавкой  деф ектов п росты х  узлов и м еханизм ов

6 Т ехнология удален и я н аплавкой  деф ектов в у злах  и м ехан и зм ах  различной  слож 
ности.

6 Т ехнология удален и я нап лавкой  деф ектов в круп н ы х чугун н ы х  о тли вках  п од  м е
ханическую  об раб отку  и пробное давление

6 Т ехнология дуговой  н аплавки  раковин  и трещ ин в детал ях  и  у зл ах  раз
личной слож н ости .

6 Т ехнология удален и я нап лавкой  деф ектов в кон струкц и ях  разли чн ой  слож 
ности .

6 Т ехнология дуговой  наплавки  раковин  и трещ и н  в детал ях , у зл ах  разли ч
ной слож н ости .

6 Т ехнология проведени я техн и ческого  обслуж и ван и я наплавочного  оборудования.

72 6 И нструктаж  по организации  рабочего  м еста и безопасности  тр у д а . Зачистка 
ш вов п осле сварки .

6 К лассиф икация деф ектов и м етодов кон троля.

6 Д ефекты  подготовки  и сборки  деталей  под сварку .

6 Д ефекты  ф орм ы  ш вов и сварн ы х  соед ин ен и й .

6 Внеш ний осм отр и изм ерен и я свар н ы х  ш вов .

6 Р адиационны е м етоды  к о н тр о л я . А кустические м етоды  к о н тр о л я .

6 М агнитны е и вихретоковы е м етоды  контроля

6 К онтроль п роникаю щ им и в ещ еств ам и .

6 М еханические и спы тания кон трольн ы х  образц ов .

6 М еталлограф ические исследован и я м и кроструктуры  и м акрош лиф ов.

6 С пособы  ум ен ьш ен и я и предупреж дения деф орм ац и й  при сварке .

6 Горячая п равка сварн ы х  ко н струкц и й .

396 396 0 396 О



 

Перечень дисциплин по профессии «Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом» (5 месяцев) 

Общепрофессиональный цикл 

Черчение 

Электротехника 

Материаловедение 

Охрана труда 

Цикл спец.технологии 

Технология сварочных работ 

Учебная практика 

Производственная практика 

 







 

 

 

 

 

 

 

Основная профессиональная образовательная программа среднего 

профессионального образования подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих 

Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом 

код профессии по перечню профессий и специальностей 

среднего профессионального образования 890189 

 

срок обучения 10 месяцев 

2023-2024 учебный год

 



 



СОДЕРЖАНИЕ СПЕЦИАЛЬНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Технология сварочных работ 

 

СП РАЗДЕЛЫ ТЕМЫ 

ПРОГРАММА 2023-2024 
594 03.07 id название ча

с 

id название ча
с 

id название 

час 

вс
ег

о
 

ау
д

и
т 

л
аб

-п
р

ак
т 

за
че

ты
 

0
1 

Технология 
сварочных работ 

18
6 

р.1 Подготовка 
металла к 
сварке 

24 т.
1 

Общие сведения 
о сварочных 
работах 

12 
2 

    История развития сварочного производства.Роль науки в развитии 
электросварки 

2     Преимущества электросварки перед другими видами соединений. 

2     Правовые основы охраны труда в РФ. 

2     Безопасные условия труда и противопожарные мероприятия.  

2 
    Гигиена, производственная санитария, профилактика травматизма, 

заболеваний. 

2 
    Квалификационная характеристика электросварщика 2, 3 и 4 

разряда. 

т.
2 

Правила 
подготовки 
изделий под 
сварку. 

12 2     Правила подготовки сварочных материалов.  

2     Выбор режущего и измерительного инструмента. Требования к 
выбору режимов обработки. 

2     Очистка проката.Плоскостная разметка.  

2     Рубка металла.Резка металла. Правка и рихтовка металла.  

2     Гибка металла. Гибка труб. 

2     Опиливание металла.Подготовка кромок. 

р.2 Промежуточна
я аттестация 

2 т.
1 

Промежуточная 
аттестация 

2     2 Дифференцированный зачет 

р.3 Виды сварных 
швов и 
соединений, 
их 
обозначения 
на чертежах 
типы 

24 т.
1 

Виды сварных 
швов и 
соединений, их 
обозначения на 
чертежах 

14 2      Виды соединений. Неразъёмные соединения.  

2     Стыковые, угловые сварные соединения. 

2     Тавровые, нахлёсточные и торцовые сварные соединения.  

2 
    Классификация по виду сварных швов и расположению в 

пространстве.  

2     Классификация сварных швов по конфигурации и по протяжённости. 
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консструкций 
и их сборка 

2     Структура условного обозначения сварных швов. 

2     Вспомогательные знаки для обозначения сварных швов. 

т.
2 

Сборка изделий 
под сварку 

6 2     Сборка соединений под сварку  и требования к ней. 

2     Сварка в нижнем и наклонном положениях 

2     Сварка горизонтальных, вертикальных, полупотолочных, потолочных 
швов. 

т.
3 

Типы сварных 
конструкций 

4 2     Решетчатые конструкции .Коробчатые конструкции 

2     Трубные конструкции .Порядок наложения сварных швов в 
конструкциях. 

р.4 Промежуточна
я аттестация 

2 т.
1 

Промежуточная 
аттестация 2 

    2 Дифференцированный зачет 

р.5 Оборудование
, техника и 
технология 
электросварки 

60 т.
1 

Устройство, 
обслуживание 
электросварочны
х  автоматов и 
источников 
питания.   

22 2     Виды электросварочных постов, защитные щитки и маски, одежда 
сварщика и дополнительный инструмент. Защита окружающих. 

2     Требования к источникам питания.. 

2     Внешняя характеристика источника питания (ВАХ источника питания 
и сварочной дуги). 

2     Сварочные трансформаторы.Сварочные выпрямители.Сварочные 
преобразователи  

2     Сварочные агрегаты. Сварочные инверторы.Классификация  
источников питания. 

2     Полуавтоматы. Назначение,устройство,область применения. 

2     Осцилляторы , назначение, принцип работы. 

2     Механизмы подачи и перемещения проволоки. 

2     Газовая аппаратура, применяемая в для сварки в защитных газах в 
полуавтоматических машинах 

2     Газовые баллоны. Газовыые редуктора. 

2     Защитные газы. Общие сведения о защитных газах. 

т.
2 

Свойства и 
назначение 
сварочных 
материалов, 
правила их 
выбора, марки и 
типы сварочной 
проволоки.  

10 2     Общие сведения. Классификация сварочной проволоки. 

2     Нагрев и расплавление  сварочной проволоки. 

2      Св. проволока для сварки углеродистых и низколегированных, 
теплоустойчивых сталей. 

2      сварочная проволока для сварки коррозионностойких, жаростойких 
и жаропрочных сталей и сплавов. 

2     Сварочные флюсы. Защитные газы. 

т. Технология 28 2     Общие приёмы  дуговой сварки.     
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3 сварки 
углеродистых, 
легированных 
сталей и цветных 
металлов 

2     Классификация и основные разновидности сварки и резки. 

2     Технологические характеристики сварочной дуги 

2     Режим сварки. 

2     Техника выполнения дуговой сварки. 

2     Плавление и перенос металла в дуге. Силы, участвующие в 
образовании и переносе электродного материала. 

2     Понятие о свариваемости. Методы оценки свариваемости металлов. 

2     Технология сварки углеродистых и легированных сталей. 

2     Технология сварки цветных металлов. 

2     Технология сварки чугуна. 

2     Основные реакции в зоне сварки. Влияние различных элементов на 
свойства наплавленного металла. 

2     Сварка листового материала, сварки труб. 

2     Особенности технологии сварки углеродистых конструкционных 
сталей, низколегированных и высоколегированных сталей. 

2     Ручная дуговая сварка оцинкованного металла. 

р.6 Промежуточна
я аттестация 

2 т.
1 

Промежуточная 
аттестация 2 

    2 Дифференцированный зачет 

р.7 Технология 
наплавки 

20 т.
1 

Материалы 
применяемые 
для наплавки.  

12 2     Сварочная проволока для наплавки углеродистых и 
низколегированных конструкционных сталей с временным 
сопротивлением разрыву до 600 Мпа (У). 

2     Сварочная проволока для наплавки легированных конструкционных 
сталей с временным сопротивлением разрыву свыше 600 Мпа (Л). 

2     Сварочная проволока для наплавки легированных теплоустойчивых 
сталей (Т). 

2     Сварочная проволока для наплавки высоколегированных сталей с 
особыми свойствами (В). 

2     Сварочная проволока для наплавки поверхностных слоёв с особыми 
свойствами (Н). 

2     Наплавочная стальная проволока. Порошки для наплавки. 

т.
2 

Технология 
наплавки 
твёрдыми 
сплавами 

4 2     Ручная электродуговая наплавка твёрдыми сплавами. 

2     Технология наплавки многоэлектродной проволокой твёрдых 
сплавов.  

т.
3 

Режимы 
наплавки 

4 2     Режимы электродуговой наплавки. 

2     Режимы полуавтоматической наплавки твёрдыми сплавами. 
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р.8 Промежуточна
я аттестация 

2 т.
1 

Промежуточная 
аттестация 2 

    2 Дифференцированный зачет 

р.9 Технология 
дуговой 
наплавки 
деталей 

14 т.
1 

Общие сведения 
о наплавке 

10 2     Технология  дуговой наплавки деталей. 

2     Технология многоэлектродной наплавки деталей. 

2     Технология наплавки деталей ленточным электродом. 

2     Технология электрошлаковой наплавки деталей. 

2     Технология  дуговой наплавки деталей в защитных газах и 
порошковыми проволоками 

т.
2 

Наплавка 
цветных 
металлов 

4 2     Наплавка алюминия, меди, никеля и их сплавов. 

2     Наплавка титана. 

р.1
0 

Промежуточна
я аттестация 

2 т.
1 

Промежуточная 
аттестация 2 

    2 Дифференцированный зачет 

р.1
1 

Дефекты и 
способы 
испытания 
сварных швов 

32 т.
1 

Общая система 
контроля 

10 2     Предварительный контроль свариваемого материала 

2     Последующий контроль свариваемого материала 

2     Методы контроля сварных швов 

2     Техника безопасности при контрольных испытаниях сварных швов 

2     Основные внешние и внутренние дефекты. Причины образования 

т.
2 

Виды контроля 
качества сварных 
соединений 

22 2     Методы  контроля сварных соединений.  

2     Радиационный контроль 

2     Акустический контроль. Магнитный контроль 

2     Течеискание. Капиллярный контроль 

2     Методы механических испытаний.Общие положения 

2     Трещины, поры. 

2     Усадочные раковины, непровар. 

2     Несплавление, слипание. 

2     Металлические включения. 

2     Неметаллические включения. 

2     Подрез, прожог, кратер, наплыв. 

р.1
2 

Итоговая 

аттестация 
2 т.

1 

Итоговая 
аттестация 2 

    2 Дифференцированный зачет 

 ИТОГО 186 ИТОГО 186 186 186 174 0 12  
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 СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

 

ПП РАЗДЕЛЫ ТЕМЫ 

ПРОГРАММА 2023-2024 
594 03.07 

id название 

ча
с 

id название 

ча
с 

id название 

час 

и
то

го
 

ау
д

и
т 

л
аб

-п
р

ак
т 

за
че

ты
 

0
1 

Производственная 
практика 

54 р.
1 

Производственна
я практика 

54 т.01 Подготовительн
о-сварочные 
работы 

12   6   Ознакомление с рабочим местом. Слесарные операции, применяемые 

при подготовке металла к сварке. Сборка  изделий под сварку в 

сборочно-сварочных приспособлениях. 

  6   Подготовка электросварочного оборудования, регулирующей  

аппаратуры  для сварки .  

т.02 Сварка и резка 
деталей из 
различных 
сталей, цветных 
металлов и их 
сплавов, чугунов 
во всех 
пространственн
ых положениях 

16 

  

16 

  

Ремонтная сварка деталей и узлов. Сварка составных  изделий.  

 т.0
3 

Наплавка 
дефектов 
деталей, узлов 
машин, 
механизмов 
конструкций и 
отливок под 
механическую 
обработку и 
пробное 
давление 

12 

  

12 

  

Сварка и наплавка дефектов составных и сложных изделий. 
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 т.0
4 

Дефектация 
сварочных швов 
и контроль 
качества 
сварных 
соединений 

14 

  

14 

  

Сварка составных и сложных изделий и контроль качества сварки. 

 ИТОГО 54  ИТОГО 54  54 54 0 54 0  

  

 СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

 

УП РАЗДЕЛЫ ТЕМЫ 

ПРОГРАММА 2023-2024 
594 03.07 

id название 

И
ТО

ГО
 

id название 

ча
с 

id название 

час 

и
то

го
 

ау
д

и
т 

л
аб

-п
р

ак
т 

за
че

ты
 

У
П 

Учебная 
практика 

21
0 

р.
1 

Подготовка 
металла к сварке 

30 т.0
1 

Подготовка 
металла к сварке 

30   6   Безопасность труда, пожарная и электробезопасность в сварочной 

мастерской. Организация труда слесаря. 

  6   Правка металла.Гибка металла. 

  6   Разметка металла. 

  6   Рубка металла. Механическая  резка  металла.                                                                                         

  6    Опиливание металла.                                                                                                                                                                                                                                                     

р.
2 

Электросварочно
е оборудование 
и 
технологические 
приёмы сборки 
изделий под 
сварку 

42 т.0
1 

Электросварочно
е оборудование 
и 
технологические 
приёмы сборки 
изделий под 
сварку 

42   6   Виды электросварочного оборудования. 

  6   Правила подготовки к  работе электросварочного оборудования.  

  6   Безопасная  эксплуатация  электросварочного оборудования. 

  6   Установочные элементы. Зажимные элементы  ручные. 

  6   Сборочные  кондукторы, стенды и установки.  

  6   Правила  наложения  прихваток 

  6   Проверка точности сборки. 
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р.
3 

Сварка и резка 
деталей из 
различных 
сталей, цветных 
металлов и их 
сплавов, чугунов 
во всех 
пространственны
х положениях 

42 т.0
1 

Техника и 
технология 
электросварки 

42   6   Инструктаж  по организации  рабочего места  и  безопасности  труда. 

Технологические  приёмы  ручной  дуговой  сварки  деталей  

различной сложности . Чтение  чертежей. 

  6   Технологические  приёмы  дуговой  сварки чугуна. 

  6   Технологические  приёмы дуговой  сварки  цветных металлов  и 

сплавов. 

  6   Технология сварки  хорошо и удовлетворительно сваривающейся 

стали. 

  6   Режим  ручной  дуговой  сварки  угловых  швов  в нижнем  положении. 

  6   Режим  ручной  дуговой  сварки  вертикальных угловых  швов. 

  6   Режим  ручной  дуговой  сварки  потолочных  швов. 

р.
4 

Технология 
электродуговой 
сварки 

18 т.0
1 

Технология 
электродуговой 
сварки 

18   6    Технологические  приёмы  электродуговой сварки деталей, узлов. 

Чтение чертежей.. 

  6   Технологические приёмы  электродуговой сварки  трубопроводов 

различной сложности из  конструкционных и углеродистых сталей во 

всех пространственных положениях.  

  6   Технологические  приёмы  электродуговой сварки  цветных  металлов и 

сплавов. 

р.
5 

Технология 
электродуговой 
наплавки 

30 т.0
1 

Технология 
электродуговой 
наплавки 

30   6   Технология  дуговой наплавки простых  деталей 

  6   Технология  дуговой  наплавки  твёрдыми  сплавами  простых  

деталей. 

  6   Технология удаления  наплавкой дефектов простых узлов и 
механизмов 

  6   Технология  удаления наплавкой дефектов в крупных чугунных 
отливках под механическую обработку и пробное давление 

  6   Технология  дуговой  наплавки  раковин и  трещин  в  деталях и узлах   

различной сложности.   

р.
6 

Дефекты и 
способы 
испытания 
сварных швов 

48 т.0
1 

Дефекты и 
способы 
испытания 
сварных швов 

48   6   Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

Зачистка швов после сварки.  

  6   Классификация  дефектов и методов контроля. 

  6   Дефекты формы  швов и сварных соединений. 

  6   Внешний осмотр и измерения сварных   швов.  

  6   Радиационные методы контроля. Акустические методы контроля. 

  6   Магнитные и вихретоковые методы контроля 

  6   Контроль  проникающими  веществами. 

  6   Механические испытания контрольных образцов. 
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номера календ недель
35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 24 25 26 27

порядковые номера недель учебного года
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43

количест во рабочих дней
1 5 5 5 5 5 5 5 5 4 5 5 5 5 5 5 5 5 85 4 5 5 5 5 5 4 5 4 5 5 5 5 5 5 6 2 3 5 5 5 5 4 5 5 117 202

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 0 6 6 6 12 12 12 12 12 12 6 6 6 6 6 6 6 6 138 6 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 144
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П.00 Цикл спец.технологий 6 24 24 24 18 18 18 24 18 12 24 24 24 24 24 24 24 24 378 18 36 18 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72 450

СП.01 Технология сварочных работ
12 12 12 6 6 6 12 6 6 12 12 12 12 12 12 12 12

174
12

12 186

УП Учебная практика 6 12 12 12 12 12 12 12 12 6 12 12 12 12 12 12 12 12 204 6 6 210

ПП Производственная практика 0 36 18 54 54
ИА Итоговая аттест. 0 12 12 12

6 30 30 30 30 30 30 36 30 24 30 30 30 30 30 30 30 30 516 24 36 18 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 78 594
6 30 30 30 30 30 30 36 30 24 30 30 30 30 30 30 30 30 516 24 36 18 12 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 90 606
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Календарный план учебного процесса (основная профессиональная образовательная программа профессиональной подготовки)

январь февраль март апрель май июнь

Ин
де
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Наименов.циклов

сент ябрь окт ябрь ноябрь декабрь
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35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 24 25 26 27

порядковые номера недель учебного года
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43

количест во рабочих дней
1 5 5 5 5 5 5 5 5 4 5 5 5 5 5 5 5 5 85 4 5 5 5 5 5 4 5 4 5 5 5 5 5 5 6 2 3 5 5 5 5 4 5 5 117 202

ОП.00
Общепрофессиональный цикл 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 6 6 6 12 12 12 6 12 12 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 0 0 0

144 144

ОП.01 Черчение 0 6 6 6 6 6 6 36 36

ОП.02 Электротехника 0 6 6 6 6 6 6 36 36

ОП.03 Материаловедение 0 6 6 6 6 6 6 36 36

ОП.04 Охрана труда 0 6 6 6 6 6 6 36 36

П.00 Цикл спец.технологий 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 12 24 24 18 18 12 18 24 18 18 24 24 30 6 12 24 24 24 24 18 36 18 0 450 450

СП.01
Технология сварочных работ 0

6 12 12 6 6 6 6 12 6 6 12 12 18 6 12 12 12 12 12

186 186

УП Учебная практика 0 6 12 12 12 12 6 12 12 12 12 12 12 12 6 6 12 12 12 12 6 210 210

ПП Производственная практика 0 36 18 54 54
ИА Итоговая аттест. 0 12 12 12

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 12 30 30 24 30 24 30 30 30 30 30 30 36 12 18 30 30 30 30 24 36 18 0 594 594
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 12 30 30 24 30 24 30 30 30 30 30 30 36 12 18 30 30 30 30 24 36 30 0 606 606
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по профессии ОКПР "Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом"
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Всего часов в неделю




